ЗАЯВКА на изготовление оснастки для системы «ЭКСПРОФ»:
( серия 246 EXTERNA, ( серия 358 PRACTICA,   ( серия 570 SUPREMA,   ( серия 571 PROFEKTA, ( серия 670 EXPERTA
1.ЦУЛАГИ ДЛЯ СВАРКИ ПРОФИЛЕЙ:
	Количество голов у станка:
	( одна, ( две, ( четыре; 

	Производитель, модель, №, год станка:______________________________________________________________________________________

	(ЦС оригинальные цулаги , (ЦСУ универсальные цулаги (возможно потребуется сверлить крепёж. отверстия по месту)

	Свариваемый  профиль:

(комплектация на 1 станок одной модели, в случае отличной – указать в примечании)
	( рама 358.01
	( рама 571.11/  ( 571.01
	( рама 670.01
	( рама 570.01
	( рама 246.01

	
	( створка358.02/ ( 358.13
	( створка 571.02/571.12
	( створка 670.02/571.22
	( створка 570.02
	( створка 246.02

	
	( рама 358.07/571.07 (широкая, 101 мм)
	
	( рама 570.07 (широкая, 118 мм)

	( магниты (только для оригинальных); ( механика; ( сварка протянутого уплотнения в створках XS358.13, S670.02, S571.22 (ножи)


Примечание: _____________________________________________________________________________________________________________
2.ФРЕЗЫ ДЛЯ ФРЕЗЕРОВКИ СВАРОЧНОГО ШВА И ИМПОСТА:
	Коробка
	№
	Убедительная просьба!!! 
Ввиду огромного количества моделей станков, обращайте внимание на колонку max диаметр стандартных поставляемых нами фрез.
	Диаметр вала, мм
	Вращен.
	Шпоночная посадка √
	Маx.диаметр фрезы, мм
	Диаметр фрез по паспорту станка, мм
	Кол-во, шт.
	Производитель, модель, №, год станка / Примечание

	
	
	
	
	Прав. √
	Левое √
	
	
	
	
	

	
	
	Применение
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	1
	Обработка рамы  S246.01 (фреза Ф246.01)
	
	
	
	
	97
	
	
	

	
	2
	Обработка рамы  S358.01,S570.01,S571.01(одна фреза Ф571.01)
	
	
	
	
	100
	
	
	

	
	2/1
	Обработка рамы  S571.11,S670.01,S358.01 (одна фреза Ф670.01)
	
	
	
	
	100
	
	
	

	
	3
	Обработка рамы  S358.07, S571.07 (фреза Ф358.01+блок Ф358.01.07)
	
	
	
	
	92
	
	
	

	
	4
	Обработка рамы  S570.07 (фреза Ф358.01)
	
	
	
	
	102
	
	
	

	Створка
	5
	Обработка створки S246.02 (фреза Ф246.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	6
	Обработка створки  S358.02, S571.02,S571.12  (одна фреза Ф571.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	7/1
	Обработка створки  S670.02, S571.22 фурнитур.паз 13 мм 
(одна фреза Ф670.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	7/2
	Обработка створки  XS358.13 фурнитур.паз 13мм (фреза Ф358.13)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	8
	Обработка створки  S570.02 SUPREMA (фреза Ф570.02) 
	
	
	
	
	170
	
	
	

	Импост
	9
	Обработка импоста S246.03 (фреза Ф246.03)
	
	
	
	
	125
	
	
	

	
	10
	Обработка импоста S358.03 (фреза Ф358.03)
	
	
	
	
	125
	
	
	

	
	11
	Обработка импоста S570.03 SUPREMA (фреза Ф570.03)
	
	
	
	
	125
	
	
	

	
	12
	Обработка импоста S571.03, S670.03,S571.13 (одна фреза Ф571.03)
	
	
	
	
	125
	
	
	


Примечание: _____________________________________________________________________________________________________________
3.ЦУЛАГИ ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА:
	Серия
	Используемые штапики (выберете необходимое сочетание штапиков и ниже отметьте нужные цулаги)

	246 серия
	246.04 (ст/п 4мм), 358.17 (ст/п 20, 22 мм)
	(

	358 серия
	358.04 (ст/п 24мм), 358.05 (ст/п 36мм), 358.15 (ст/п 4мм), 358.17 (ст/п 32мм), 358.20 (ст/п 24мм)
	(

	570 серия
	570.04 (ст/п 30, 32мм), 570.05 (ст/п 36мм), 570.06 (ст/п 40мм), 570.20 (ст/п 24мм), 358 (ст/п 46мм)
	(

	571 серия
	358.04 (ст/п 32мм), 358.05 (ст/п 42мм), 358.20 (ст/п 32мм)  , 358.17 (ст/п 40мм), 246.04 (ст/п 24мм)
	(

	670 серия
	358.04 (ст/п 32мм), 358.05 (ст/п 42мм), 358.20 (ст/п 32мм)  , 358.17 (ст/п 40мм), 246.04 (ст/п 24мм)
	(

	Производитель, модель, №, год станка:_________________________________________________________________________

	( оригинальные цулаги,
	( ЦШУ универсальные цулаги(возможно потребуется сверлить крепёжные отверстия по месту)

	Цулаги для резки штапиков: 

(комплектация на 1 станок одной модели, в случае отличной – указать в примечании)
	( ЦШ246.04
	 (  ЦШ358 (358.04, 358.05, 358.15, 358.17, 358.20)
	 ( ЦШ570 (570.04, 570.05, 570.06, 570.20)                          


Примечание: _____________________________________________________________________________________________________________
4.ШАЙБЫ НАСТРОЕЧНЫЕ ДЛЯ ФРЕЗ: 32х0,1мм : ____ шт.; 32х0,3мм : ____ шт.; 32х1 мм : ____ шт.; 32х3 мм : ____ шт.; 
 30х1 мм : ____ шт.; 30х3 мм : ____ шт.;                                                    

5.КОНДУКТОР импоста (246.03 __ шт.;    (358.03/570.03/571.03: __ шт.;    (670.03/571.13/358.03: __ шт.;   ( пластик.соед.(2 отв. Ø10) 
7.ПРЕДПРИЯТИЕ-ЗАКАЗЧИК:                           Организация:       ____________________________________________________
(пожалуйста, заполняйте разборчиво)               Адрес фактич.: ______________________________________________________
              ИНН                     _____________________________________________________
              Тел./факс:  код   города(_________)_____________________________________
                     М.П.        E-mail:
_________________________________________________________
                                          Ф.И.О.
___________________________________________________________
              Должность__________________________________________________________
М.П. дилера.                                                  Подпись/дата______________________________ «______»_____________ 20____ г.
Организация, у которой покупаете профиль (сот. и имя менеджера) ____________________(_____________________________)
Дополнительная информация: _____________________________________________________________________________________ ____________________________________________________________________________________________________________   ____________________________________________________________________________________________________________   ​
Конт.лицо: Уткин Владимир, тел.(3452)77-16-11, V_UTKIN@EXPROF.RU. Дополнительная информация на сайте www.exprof.ru/techsupport/frez/ 
